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Saygideger Miisterimiz,

Son zamanlarda sik sik karsilasmakta oldugumuz plastik ambalajlarin depolanmasa,
istiflenmesi, sevkivati v.b. konularindaki baz1 hatalh uygulamalar nedeni ile bu
aciklamah kullanim Kilavuzunu hazirlama ihtivaci ortaya cikmstir. Plastik
ambalajlarin, fabrikamzca iiretilip tarafimza sevk edilmesinden, iiriinlerinizin
doldurulmasinmi miiteakiben miisterive sevkivati ve orada depolanmasina kadar
karsilasilan bir ¢cok problem ve c¢iziim yollarim bu Kilavuzda bulacaksimz.

Unutmayalim Ki, “Ambalaji ambalajlamak da bir sanattir!”

Ambalaj, iiriinlerin disaridan gelen etkilere karsi Korunmasini, kolay tasinmasini
ve depolanmasim saglamak amaciyla agac¢, cam, metal, plastik, oluklu mukavva,
kagit/karton gibi ana materyallerden olusan ve biylelikle iiriinii tamamlayan cok
onemli bir unsurdur.

Plastik petrol veya tiirevlerinden elde edilir. Plastik tzellikle gida ve diger bir cok
sektirde en biiyiik gelisme potansiveline sahip sektor olarak degerlendirilmektedir.
Plastik ambalajlarin degisik ¢esitleri mevcuttur. BU cesitlerin en basinda gelenler
PET (Polietilentetraftalat), PVC (Polivinilkloriir), PS (Polistren) ve PE (Polietilen)’dir.
Bu isimler ambalajlarin kimyasal yapilarim yansitmaktadar.

Polietilen (PE): Evlere en sik giren plastik tiiriidiir. Camasir suyu, deterjan ve
sampuan siseleri, motor yad siseleri,cop torbalan gibi cok cesitli sektirlerde
Kullammaktadr.

AVF Plastik, aym1 zamanda Kkendi tesislerinde iiretmekte oldugu viiksek kaliteli
kahplarla, enjeksiyon ve sisirme teknikleri ile, sadece “Tarim Kimyasallan” sektirii
icin hizmet veren, sektirde yasanmis ve vasanabilecek her tiirlii probleme ¢céziim
iiretebilme kabiliyetine, yeterli bilgi birikimine, deneyimine ve uzmanlasmis personele
sahip, bugiine kadar Tarim sektoriinde yer alan bir ¢cok firma’mn o6zel iiriinlerini
tasarlayarak onlara “Coéziim Ortakh@™ sunmus olan yegane firmadr.

Plastik ambalajlarin Kaliteli olmalar: icin; sadece kullanilan dogru hammadde,
profesyonel kalip, uygun tekniklerle ve uygun insan giicii ile iiretilmesi yeterli
degildir. Neticede kalite, iiriiniin hurdaya veya geri doniisiime kadar, kendinden
beklenilen hizmeti karsilamasidir. Dulayim ile, bir iiriiniin sadece yiiksek kalite
standartlar ile Giretilmesi yetmez, bu iiriiniin miisterilerimizin miisterilerine kadar
ulastirthp, Kullamim sonrasina kadar, kendinden beklenen tiim gorevleri yapacak
ozelliklerde olmasi gereklidir. Bu siirec: en yiiksek perfurmdnm verecek hammaddenin
satin ahmp, tliretiminin tamamlamp, depﬂlanmamm miigteriye sevkivatim, miisteri
deposunda depolanmasini, dogru tekniklerle doldurulup depolanmasini, oradan
ikincil miisteriye sevk edilmesini, ikincil miisterinin deposunda depolanmasim ve
zincirin en son halkasi olan nihai miisterive teslim edilmesini, onlar tarafindan
depolanmasi ve kullamim sonrasi ¢cope atlmasina kadar ¢cok uzun faaliyetler zincirini
olusturur. Hammaddenin iiretildigi iilkeden, siseyi iireten, dolumu yapan ve sise
icerifini kullananlarin bulundugu bilgeye kadar bircok farkh iklim ve fiziki sartlara
maruz kalan plastik ambalajin seriiveni, tiim olumsuz etkilerle basa cikarak,
kendisinden beklenen giérevi layifi ile verine getirmesi ile son bulur.
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Plastik ambalajlarda karsilasilabilecek genel problemler ana maddeler halinde su
sekildedir:
Sizinti: Az tiraslamasi ivi yapilmanmis, kapag problemli olan, kapakta
va da ambalajda delik va da catlak olan ambalajlar

Sisme ve Vakum (¢okme) : I¢erisine konulan iiriinlerin kimyasal
reaksiyonlar veya biyolojik faaliyetler nedeni ile sekil degistirmesi

Bizler, AVF ailesi olarak, iiretim esnasinda olusabilecek ve karsilasilabilecek her
tiirlii hata faktoriinii, en ince ayrintisina kadar takip ediyor ve “Sifir Tolerans”™

ilkesi ile kontrollerimizi tamamlayarak iiriinleri sevk etmeye c¢ahsiyoruz,
Uriinlerimizin, iiretim esnasinda ve sevk éncesi tiim kontrolleri yvapilmaktadir,
Ayrica bir kisim iiriiniimiiz, yurtdisina génderilmis, gereken istifleme, basinca
dayamkhhk basta olmak iizere tiim testleri gerceklestirilmis ve Uluslar arasi
tasimacihiga uygunlugu “UN” sertifikas: ile belgelendirilmistir. Kullanmakta
oldugumuz hammaddelerle ilgili sertifikalar ve analiz raporlar: da talep edilmesi
halinde miisterilerimize sunulmaktadr.

Problemlerin sebeplerinin kaynaklari ii¢c grup halinde incelenebilir: Uretici kaynakl,
Kullanici kaynakh ve Nakliyveci kaynakh hatalar.,

Nakliveci Kaynakh Hatalar: Hemen hemen tiim iireticiler, ugruna ciddi manada
emek han:adlﬁl, her tiirlii asamasinda tiim gereken kalite unsurlarim yerine getirdigi
gz bebegi lriinlerinin naklive esnasinda yapilan hatalar nedeni ile problemlerle
karsilastiklarindan sikayet etmektedir. Ozellikle Tarim sektoriinde paletli sevkiyat
olduk¢a az olup, genelde iiriinler koli ile sevk edilmekte ve kolili sevkivatlarda da
fivat uygunlugu nedeni ile kargo veya ambarlar tercih edilmektedir. Genelde ambar
c¢alisanlar, tarim kimyasallan kolilerini, diger kolili veya paketli iiriinler gibi
viikleme ve bosaltma sirasinda firlatmakta, atmakta va da Kolileri ters cevirerek
tasimakta ve yiiklemektedirler. Bos ambalajlarin sevkinde de, ézellikle kamyoncular
cadir iizerine, bu iiriinlerin hafif malzeme olmalar sebebi ile ayrica halat germekte
ve iiriinlerin ezilmesine neden olmaktadir, Nakliyeciler, yakittan tasarruf etmek
adina, icine sonradan kimyasal konulacak bu ambalajlarin yamina veya altina sac,
hayvansal giibreler, toz, talas, Kesici ve delici dzelliklere sahip olan makine aksamlar
v.b. yiikleyebilmektedir.

Uretici Kaynakh Hatalar: Hatahh hammadde kullanimi, maliyeti diisiirmek icin
hammaddeye Kalsit (mermer tozu), dzellikle diyaliz bidonlarindan elde edilen geri
doniisiim maddelerin, capaklarin kullanimi (bunlar hata degil kasithdir), kahp
hatasi, makine arizasi, iscinin dikkatsizligi, kullamilan boya v.b.

Kullamier Kaynakh Hatalar: Uriinlerin miisterilerimizin deposuna teslim

edilmesinden, onlarin da miisterilerinin kullamp atmalarina kadar gecen siire

icerisinde yapilan hatalar: icermektedir. Bunlar ana bashklar halinde:

Nakliveciden teslim alinan iiriinlerin iistii kapah olmayan ve direkt

oiines 15191na maruz kalacak sekilde agik hava sartlarinda depolanmasi. Asiri
sicak, asir1 soguk ortamlarda ve giines isinlarina direkt maruz kalan ambalajlar,
zamanla asir1 yiizey gerilimi nedeni ile gevreklesip, iclerine iiriin dolumu
esnasinda, sonrasinda, depolanmasinda veya sevkiyatinda catlaklara ve
sismelere neden olabilir. 2



Asiri sicak dolum, iiriinlerde genlesmeye, sekil bozukluklarina neden olabilir.

Ambalajin icerisine konulan iiriiniin recetesi: Ozellikle bitki besleme
tirtinlerinin bir¢ogunda, birbiri ile reaksivona girebilecek bir cok farkh hammadde
va da yardimci maddeler konulmakta, dolum sonrasi depolama ya da sevkiyat
esnasinda, sisme, cokme veya patlama gibi bir takim problemlerle
karsilasiilmaktadir. Ayrica ozellikle Potasyum, hidrojen peroksit ve benzeri iiriinler
asir: sismelere neden olmaktadir, Bu tiir olumsuz durumlarla karsilasmamak
icin kapak ici orijinal ventil (piyasada sahte ventiller de mevcuttur) uygulamasi
yapiimahdir. Halen bir ¢oziim saglanamamissa, sisme ve ¢cokmeyi engellemek
amaci ile recete yeniden gozden gecirilmelidir.

Kapaklarin yetersiz ya da asir1 sikilmas

Dolu iiriinlerin, miisaade edilenden daha fazla iist iiste istiflenerek
depolanmasi

Ozellikle i¢i dolu biiyiik ambalajlarin kaldirilarak tasinmasi yerine verde
siiriiklenmesi

Dolu ambalajlarin uygunsuz depolama sartlarinda bekletilmesi
Paletle sevkiyat yapihiyorsa, paletteki bozukluklar (kiymuk, civi, tel v.b)

Aluminyum folyolu kapaklarmn, kapatilma sonras: folyolama isleminin
yapilmamasi, unutulmasi, hatah yapilmasi v.b.

Bugiine kadar karsilastifinmz, iézellikle biiyiik ambalajlarda (20 litre) karsilasilan
ve tarafimiza iletilen sikayetlerin biiyiik Kismimin (hatah iiretim haricinde), paletli
olarak mal sevki esnasinda meydana gelen problemlerden kaynaklandiZina sahit
olduk. Sorumlu iiretici yaklasim ile sikayetler iizerine gerceklestirdigimiz miisteri
zivaretlerinde, genelde problemlerin benzer oldugunu fark ettik. Bunlarin bashcalar,
dolu iiriinlerin dar depo sartlarinda miisaade edilenden daha fazla sayida iist iiste
istiflenmesi, dolu iiriinlerin yerde siiriiklenerek tasinmasi, hatah paletleme ve
seritleme islemleridir.

Ozellikle hatah paletleme, seritleme ve viikleme ile ilgili karsilastiZiniz problemleri
sizlerle paylasmak istivoruz.,

Hatah Paletleme Sekilleri: Miisterilerimiz 6zellikle yiiksek miktarh satis ve
ihracatlarinda paletli sevkiyat yapmaktadirlar. Her ne kadar ihracatta kullamlan
paletler dzenle secilse de (Euro palet v.b.), dolu plastik bidon tasimacihi@inda ézellikle
dikkatli davramilmasi ve gereken dnlemlerin alimmasi gereklidir. Ozellikle 1zgara
seklindeki paletlerde, mutlaka 1zgara aralarina denk gelen bidon kistmlarinda,
asafgida da anlatmaya cahsacagimiz meydana gelebilecek problemlerin engellenmesi
icin bazi tedbirler alimmahdir.

Oncelikle paletler saglam ve temiz olmahdir. Palet yiizeyindeki kiymik, tel, ¢ivi ve
benzeri yabanci maddeler mutlaka kontrol edilmelidir. Izgara iizerine, bidon taban
viizeylerinde olusacak basincin tamamen esit sekilde dagitilmasinm saglamak amaci
ile, saglam, diizgiin ve temiz bir yardimer madde konmahdir. (Kontrplak gibi.)
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Dogru Yontem Hatah Yontem

Palet iizerine bu tiir bir yardimer malzeme konulmamasi halinde; dolu ve iist iiste
dizilmis bidonlarmn 1zgara aralarina denk gelen kisimlarinda (birden fazla paletin
nakliye esnasinda iist iiste konuldugu da diisiiniiliirse) kamyondaki sarsinti ile
siirekli olarak yukari-asag hareketlerle aym basinca maruz kalmakta ve bu da,
s0z konusu ambalajin o biolgesinde catlamalara neden olmaktadir. Her ne kadar
gidecegi yere saglam bir sekilde intikal etmis olsa da, icerisindeki kimyasal maddeler,
cevre sartlarimin da etkisi ile sizmalar ve patlamalara neden olmaktadir. Genelde
iiretim hatasi olan ya da Kullanici hatasina bagh olarak meyvdana gelen catlama ve
sizintilar, ambalajlarin farkh yerlerinde meydana geldigi icin, bunlarin teshisi de
kolay olmaktadir. Yani sorunlu bir bidonun incelenmesi sonrasi, problemin kaynagnin
iiretim hatasindan m yoksa hatah kullamim veya nakliye sartlarindan m olustugu
hemen tespit edilebilmektedir.

Hatah Yintem

Hatah Yintem



Basinca maruz kalan bilgeler






Uriinler, paletlere diizenli ve yiikiin esit sekilde dagitilacag sekilde konmahdir. Uste
baskaca iiriinlerin hatta naklive esnasinda baska palet de konulacag diisiiniilerek,
agirhg@i tabana vaymak adina yerlesime dikkat edilmelidir. Ayrica azami dolu iiriin
istifleme sartlarina uyulmahdar.

Uriinlerin palet iizerine yerlesimi tamamlandiktan sonra, dis ambalajlama yapihrken
de bir¢cok hatalar yapilmaktadwr. Mesela, serit ¢ekilmeden dnce, bidonlarin iistiine
de, seridin direkt olarak bidona temas etmesini engelleyecek sekilde diizgiin bir
malzeme (cita seklinde de olabilir) konmal, seritleme islemleri ondan sonra
gerceklestirilmelidir.

Yukaridaki sekillerde goriildiigii iizere, seritteki sikma giicii yiizeye esit bir sekilde
daf@itilma amaclanms ise de, hatahh uygulama sonucu bidona temas eden Keskin
yiizey direkt olarak bidona zarar verecektir.

Sayet bu isleme ilaveten yatay seritleme de uygulanacaksa, seridin yine bidonla
temasini engelleyecek sekilde kisebent ya da benzeri yvardimcr malzeme
kullamlmahdir. Kesinlikle bidonlar, her hangi bir diizgiin yiizeyli yardimci malzeme
ile desteklenmeden dikey ya da yatay olarak seritlenmemelidir. Genel uygulama
hatalarindan bir tanesi de, bidon kulplarimin altindan gecirilerek yapilan siki
seritleme islemleridir. Seridin, bidon yiizeyine temas ettigi yerlerde, bicakla kesmeye
benzer dejenerasyonlar ve catlamalar meydana gelmektedir. 7



Dogru uygulama Hatah uygulama

‘ukaridaki sekillerde goriilldigii iizere, dog8ru uygulamada serit ¢cekilmeden iist ve
an kisimlar kosebentlerle saglamlastirilmis ve ardindan seritleme islemi

serceklestirilmistir,

Dogru uygulama Hatali uygulama



Her ne kadar hatah uygulamalar sonucunda meydana gelen hatalar da genelde
iiretim hatasi olarak algilanmakta ve miisteri sikayetlerine neden oluyorsa da, herkes
iizerine diiseni en hassas sekilde yapmal ve kaliteden taviz vermemek kaydi ile tiim
proseslerde “Toplam Kalite” anlayisim icerisinde, problemleri azaltmak adina dogru
faaliyetleri personeli ile paylasmahdir.

Yukaridaki resimin dikkatlice incelenmesi ile su ana kadar anlatilmaya cahsilan
tiim hatalar: toplu halde goirmek miimkiindiir : Paletin iizerine bidon konmadan
once, basincin dengeli bir sekilde dagititlmasim saglamak iizere her hangi bir yvardimai
malzeme kullanilmamuis, bidonlar birbiri iizerine dengeli bir sekilde konmamus,
birinci paletin iizerine herhangi bir koruyucu konmadan dengesiz bir sekilde ikinci
palet konmus, birinci palet énce ¢cok siki bir sekilde seritlenmis ve buna da ilaveten
birinci ve ikinci palet tekrar asir1 sekilde gerdirilerek tekrar seritlenmistir. Bu
durumda, nakliye esnasinda aracin girdigi her bir cukur veya tiimsekte, tonlarca
malzeme, alt paletin hemen iistiinde buluna bidonlara asir1 bir yiikiin binmesine
neden olacaktir. Palet iizerine konulacak ve basinci yiizeye esit bir sekilde dafjitacak
vardimci madde de kullamlmayinca, paletten tasan kKisimlar ve palet iizerindeki
citalar arasi kalan kisimlar, palet tarafindan catlamalara hatta Kesiklere neden
olacaktr.







Palet iizerine bidonlar dizilirken, iist iiste dengesiz istifleme ve muhtemelen iist iiste asiri istifleme
nedeniyle en altta mevdana gelen deformasyon agikea giriilmektedir. Ayrica seritleme islemi de
yapilmanstar. 11




Gerek bidonlar, gerekse paletler uygun olmayan sekilde iist iiste konulmu, hem alttaki palet asir
gergin bir sekilde seritlenmis, hem de iki palet birbiri ile seritlenmistir. Bu durumda sert ve kesici

viizeylere denk gelen bidon yiizeylerinin delinmesi ya da catlamas: Kacimilmaz hale gelmistir.
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